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Summary: Ewa Sobiczewska, Japanese kyokushi printing paper - history and pro-

duction methods. Part II: Private manufacturers and reception in Western countries

Japanese paper was known in Europe as early as the 17th century, becoming
a highly valued graphic material that even Rembrandt used. Its popularity grew
in the West in the second half of the 19t century. Kyokushi printing paper, also
known as Japanese velin, was first introduced to the European public at the
Paris Exposition Universelle in 1878. It quickly gained extraordinary popularity
and recognition in artistic circles, becoming Japan's leading export product for
many years. It was used to create artwork and produce luxury publications. The
article presents the opinions of many artists of the time, in which they described
the advantages of kyokushi paper and shared advice on its best use. At the end
of the 19t century, the production of kyokushi for external markets was taken
over from the state-owned enterprise by private companies. The publication
discusses the history of the production of kyokushi in two Japanese provinces:
Echizen and Shizuoka. Initially, the paper was produced from mitsumata fiber.
Over time, due to raw material shortages, the proportion of mitsumata in the
fiber composition decreased, and kozo and Manila hemp fibres and even wood
pulp became the main ingredients. The heyday of kyokushi paper has passed,

but surviving artwork and prints still bear witness to it.
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WSTEP

Po pozytywnym przyjeciu na Swiatowej Wystawie w Paryzu w 1878 roku, japonski
papier kyokushi, opracowany w fabryce zarzadzanej przez agende ministerstwa
finans6w, szybko stat sie waznym towarem eksportowym'. Zyskat sobie niezwy-
kia popularno$¢ i uznanie w kregach artystycznych krajéw Zachodu. Na prze-
tomie XIX i XX wieku uzywano go do produkcji réznego rodzaju luksusowych
wydawnictw i odbitek graficznych.

Pod koniec XIX wieku dynamicznie rozwijajaca sie produkcja na rynek ze-
wnetrzny zostala wstrzymana po decyzji japoniskiej administracji, w mysél dzialan
na rzecz popierania rodzimego kapitatu i wzmocnienia jego zdolnosci konku-
rencyjnych. Fabrykacja kyokushi zostala przejeta przez prywatne przedsiebior-
stwa zlokalizowane w prefekturach Fukui i Shizuoka®. Ich odbiorcami stali sie

klienci z Europy, Stanéw Zjednoczonych i Chin.

Produkcja kyokushi w Echizen - Fukui

Historyczna prowincja Echizen (obecnie prefektura Fukui)® styneta od dawna

ze znakomitej jako$ci papieru hosho, danshi i torinoko. Pierwsza wzmianka

1 Omoéwienie historii produkcji papieru kyokushi w fabryce rzadowej w Oji zostalo przed-
stawione w I czeéci artykutu. Zob. E. Sobiczewska, Japoriski papier drukowy kyokushi - rys
historyczny. Czesé 1. Geneza i opracowanie metody produkcji, ,Notes Konserwatorski” 2024,
nr 26.

2 [Oji seishi kabushiki gaisha], Mitsumata oyobi mitsumatashi ko, Tokio 1940, s. 20, 183.

3 Nazwa Echizen odnosi sie do historycznej nazwy prowincji (obecnie prefektury Fukui).
Wytwarzanie papieru skupione bylo w rejonie obecnego miasta Echizen, w okregu Imadate.
Charakterystyczng cecha produkcji papieru na tym obszarze bylo prowadzenie dziatalno-
§ci przez caly rok i traktowanie jej jako podstawowe zr6édio utrzymania, w przeciwienstwie
do typowej praktyki pracy dorywczej prowadzonej zima wéréd rolnikéw w innych lennach.
To spowodowato, ze Echizen stalo sie - obok Tosa w Kochi i Mino w Gifu - najwazniejszym

o$rodkiem papiernictwa w Japonii.
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o ich wytwarzaniu w tym regionie znajduje si¢ w Nikon Shoki (Kronice
japonskiej)*. W $redniowieczu papiernicy z Echizen wykonywali papier na za-
moéwienie dworu cesarskiego. W okresie Edo, gdy rzady nad prowincja spra-
wowal klan Matsudaira, grono arystokratycznych odbiorcéw poszerzyto sie
o sioguna i jego $wite oraz licznych daimyd®. W Goka® w 1661 roku wyprodu-
kowano pierwszy kwit hansatsu (pieniadz papierowy uzywany wylacznie na
terenie okreslonego okregu administracyjnego, ktéry go wyemitowat). Tam-
tejsze hansatsu stalo sie tak stawne, ze w Echizen za zgoda lokalnego feudata
wykonywano je réwniez dla domen Maruoka i Owari. Wraz z upadkiem sio-
gunatu i przeprowadzeniem reformy administracyjnej pozbawiajacej wta-
dzy panéw feudalnych, papiernicy stracili swoich najbardziej wplywowych
protektoréw, co skutkowalo stopniowym spadkiem liczby lukratywnych za-
moéwien. Z uwagi na grozbe zapasci finansowej, zostali zmuszeni do podjecia
samodzielnych staran o zdobycie zlecen, mierzac sie z silng konkurencja pa-
nujaca na rynku.

Okazja do poprawy sytuacji materialno-bytowej mieszkancéw wioski stato
sie otrzymanie rzadowego zamdéwienia na produkcje dajokan kinsatsu pod
koniec lat sze§¢dziesiagtych XIX wieku. Mimo niepowodzenia tego przedsie-
wziecia, kontakty nawigzane z Ministerstwem Finanséw przyniosly korzy-
§ci na przyszlos¢. Dzieki osobom, ktére w 1875 roku odpowiedziaty na oglo-
szenie dotyczace naboru do pracy w Insatsu-kyoku, udato sie na potrzeby

panstwa opracowac technologie produkcji nowego papieru banknotowego

4 Niniejszy dokument stanowi kompilacje pochodzacych z VII wieku zbioru kronik opisuja-
cych dzieje dworu cesarskiego i rodéw arystokratycznych oraz ustnych przekazéw ludowych.
Redakcje ostatecznej wersji tekstu ukonczono w 720 roku.

5 Daimyo - dostownie: ,wielkie imie’, ksiaze feudalny. W Japonii od XIV wieku okre$lano tak
okoto 250 wielkich posiadaczy ziemskich, cze$ciowo zaleznych od administracji centralnej; od
XVIII wieku tytut daimyé przystugiwat posiadaczom dochodu rocznego powyzej 10 tys. koku
(ok. 180 400 hl) ryzu, podlegajacym bezposrednio siogunowi.

6 Okreslenie ,Goka” odnosi sie do zespotu pieciu wiosek: Oizu, Iwamoto, Shinzaike, Sada-

tomo i Otaki.
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i kyokushi. Z kolei umiejetnos$ci nabyte w papierni cesarskiej zaowocowaly
w stosunkowo krétkim czasie bezpo$rednim transferem nowoczesnych me-
tod do Echizen. Istnieje legenda moéwiaca, ze papiernicy, ktérzy zdecy-
dowali sie na przyjazd do Oji, nie mogli juz nigdy powr6ci¢ do rodzinnych
stron, poniewaz dopuscili sie zdrady tajemnic warsztatowych”. Jednak doku-
menty archiwalne pokazuja, ze niektére osoby z tej grupy po pewnym czasie
przybywaty z powrotem do swoich wiosek i zakladaly tam wlasne warsztaty,
dzielac sie nabyta wiedza dotyczaca produkcji kyokushi z lokalng spolecz-
noécia. W rezultacie lokalni rzemie$lnicy wykorzystali z powodzeniem otrzy-
mane informacje do opracowania sposobu wytwarzania wlasnego papieru
torinoko z mitsumaty. To z kolei przyczynilo sie do unowocze$nienia metod
pracy i wprowadzenia nowinek technicznych, takich jak urzadzenia mecha-
niczne oraz §rodki chemiczne, w calej branzy papierniczej na terenie prefek-
tury Fukui. Zachowaly sie istotne informacje o Ichibé Kobayashi /N e
ijego zonie, pochodzacych z Shinzaike, ktérzy w 1883 roku po o$miu latach nie-
obecno$ci powrdcili w rodzinne strony. Podjeli oni prace w papierni Takano
Paper Mills (Takano Seishi J6 /=¥ #4ft35) nalezacej do Jird Takano f=i#FAEE,
a stamtad przeniesli sie do nowo powstatej w 1886 roku wytwoérni Shinyosha
{87£# w Sadamoto, funkcjonujacej na zasadach joint venture®. Stanowisko
dyrektora objat tam Takejuro Magara EAR L |-£, jego zastepca zostal Jiro
Takano, a menadzerem Yaheiji Nishino P§¥F 755X Dolaczyto do nich kilku-
nastu ochotnikdéw. Pomyst na utworzenie sp6iki wynikat z braku odpowied-
niego kapitalu u poszczegélnych wytwdércéw, aby rozpoczac produkcje ky-
okushi. Konieczne bylo zakontraktowanie dostaw mitsumaty, zakup $rodkéw
chemicznych do jej przetwarzania i urzadzen do obrébki. Panstwo Kobay-

ashi nauczyli papiernikéw z Shinyosha metod wytwarzania dwéch rodzajéw

7 N. Muto, The History of Currency Paper Manufacturing in Japan - Part 2: Domestic Manufac-
turing of Currency Paper Based on Washi Technology, ,Japanese Journal of Paper Technology”
2017, vol. 60, nr 7, s. 72-73.

8 https://note.com/study_of washi/n/n33fgba87ebf2 [dostep: 19.11.2025].
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papieru kyokushi: zubiki-gami X5 Z#{% (papier do kopiowania i przerysow)
oraz kétaku-shi JGIRAK (papier z polyskiem)®. W poszukiwaniu potencjalnych
odbiorcow towaru Nishino odwiedzit zagraniczne agencje handlowe w To-
kio i Jokohamie, ale nie udalo mu sie zawrze¢ zadnych umoéw i sprzedat tylko
prébki wyrobu nazwanego kotaku-shi. Przedsiebiorstwo zostalo rozwigzane
po dwdch latach w 1888 roku z powodéw finansowych. Dwaj wspoélnicy wrécili
do pracy w swoich poprzednich firmach: Magara do Furo Paper Mills (Furo
Seishi Jo & #{t}5), Takano do Takano Paper Mills, podejmujac sie dal-
szej produkcji kyokushi. Nishino pozostal w Shinydsha, kontynuujac dziatal-
no$¢ na wlasna reke. Wystawil swoj papier kotaku-shina targach papierniczych
w Kansai w 1888 roku, zdobywajac trzecia nagrode i otrzymujac osobiste gra-
tulacje od pana Oyamy, zastepcy dyrektora generalnego Biura InZynierii Mini-
sterstwa Rolnictwa i Handlu. Dygnitarz podczas spotkania zwrécit uwage na
istotng wade papieru, jaka byl niedostateczny potysk, wynikajacy ze stosowania
prymitywnego kalandra z drewnianym watkiem.

Przetom w dzialalno$ci Shinydsha nastapit po wypozyczeniu watka metalo-
wego z Insatsu-kyoku. Poprawa jako$ci papieru i plynace za tym zyski pozwolily
pozniej na zakup nowoczesnego kalandra na uzytek calej spotecznosci Goka.
W 1894 roku nabyto silnik parowy i wyposazono firme w rézne urzadzenia po-
zwalajace na zwiekszenie produkcji.

Dzieki determinacji papiernikom z okregu Imadate udato sie odnies$¢ zna-
czacy sukces, co zapewnilo im dominujaca pozycje na rynku produkcji kyo-
kushi - przeznaczonego zar6wno na rynek wewnetrzny, jak i na eksport po

wycofaniu sie Insatsu-kyoku.

9 Odmianami kyokushi byly réwniez kokishi Y # K (papier z potyskiem do waloréw war-
toéciowych), shiheiyoshi #%¥ FAf (papier banknotowy), shokenyoshi &5 %53 FH#K (papier do
certyfikatow). Nazwy te miaty zwiazek z wygladem lub zastosowaniem danego papieru. Papiery
produkowano ta sama metoda, a r6znice wynikaly z grubo$ci, stopnia kalandrowania, poziomu
zaklejenia lub jego braku itp. Zob. T. Obata, Tesukiwashi sangyo ni okeru hikatokage, ,Kindai

Nippon no S6z6shi” 2012, vol. 14, s. 22.
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Wsréd przedsiebiorstw stynacych z doskonalych wyrobéw wyrézniaty
sie Kato Mills JljEE 1.5, Takano Mills (57 1.}, Echizen Paper Company
BRHT LR 4L i Shinyosha {51+ '°. Papiernie z Echizen regularnie prezento-
waly swoje wyroby na Wystawach Swiatowych. W wykazach wystawcéw Expo
w Paryzu w 1890 roku wymieniono Kakutaro Katd, nagrodzonego zlotym me-
dalem i wyréznieniem oraz Shinydsha - uhonorowana zlotym medalem. Na
Swiatowej Wystawie w Kolumbii w stanie Chicago w 1893 roku wéréd laureatéw
ponownie znalezli sie Kakutard Kato i Shinyosha. Z kolei na Expo, ktére odbyto
sie w1904 roku w Saint Louis, swoje wyroby prezentowaly firmy Ishizaki Kiuma,
Japan Paper Trading Co. i Shiny6sha.

Wzrost popularno$ci i uznanie dla kyokushi z Echizen przyczynily sie do
pozyskania stalych odbiorcéw i zapewnienia stabilno$ci finansowej przez wy-
tworcéw. Osiagniete zyski ze sprzedazy zostaly zainwestowane w rozwéj duzych
fabryk specjalizujacych sie w obu rodzajach produkcji: recznej i maszynowe;.
W przekonaniu, ze dobra koniunktura w handlu zagranicznym rysuje pozy-
tywne perspektywy dla przemystu papierniczego, zalozono w 1908 roku nowy
zaktad - Nishino Paper Mills (Nishino Seishisho P4% #K7T). Gléwna jego czeéé
zlokalizowano w Sadatomo, Okamoto-mura, Imadate-gun. Produkowano tam
na eksport maszynowy papier japonski przeznaczony do druku, a takze papier
pakunkowy, kopertowy oraz papier przeznaczony do obligacji i certyfikatow.
Filie przedsiebiorstwa zatozono w Takefu-machi, Saga-ken. Jej specjalno$cia
zostal papier drukarski i nasladownictwo washi, w ktérym zastosowano rézno-
rodne dostepne 6wczeénie surowce. W oparciu o dane statystyczne z1938 roku
taczna warto$é rocznej produkcji obu zaktadéw wyniosta ponad milion jenéw'".

Z kolei w kwietniu 1906 roku na pétnocnym kranicu miasta Takefu otwarto fa-
bryke Kato Paper Mill 4 zarzadzang przez Kakutard Kato I EEEE A LR,

10 B.a., Zappo. Tesuki-hé no enkaku oyobi nihon-shi no genkyo, ,The Journal of the Society of
Chemical Industry” 1902, vol. 5, nr 11, s. 909.

11 B.a., Civil Affairs Handbook, Japan Prefectural Studies Fukui Ken, ,War Department Pam-
phlet” 1945, nr 31 (385), Washington, s. 104.
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Fot. 1.
Nishino Paper Mill (po lewej), Kato Mill (po prawej). Zrédto: [ed. Nanjo-gun kydiku-ka], Fukui ken
Nanjo-gun-shi, Takefu 1934, s. 506-508; domena publiczna

produkujaca ré6znego rodzaju kairyd-shi'®. Specjalnoscia tego zaktadu, zatrud-
niajacego ponad 100 0séb, stalo sie recznie wytwarzane torinoko-gami z mit-
sumaty. Gléwnym odbiorca w kraju zostato Biuro Sztabu Generalnego Armii,
ktdre przeznaczato zakupiony papier do druku map. Ponadto fabryka realizo-
wala zamoéwienia produkcji torinoko-gami na potrzeby emisji dluznych i zby-
walnych papieréw warto$ciowych, §wiadectw udzialowych i do wykonywania

113

blankietéw dyploméw dla uczelni i szk6t'®. Duza cze$¢ produkcji eksportowano

12 Kairyo-shi Uk (papier ulepszony) to ogélna nazwa odnoszaca sie do wysokogatun-
kowego papieru powstalego w okresie Meiji, w przypadku ktérego podstawowym surowcem
uzywanym do jego produkcji zamiast kozo stala sie mitsumata. Z czasem na rynku pojawit sie
nizszej jakosci kairyd-shi, wytwarzany z mieszanki konopi manilskich (Musa textilis) i drzewnej
masy celulozowej, niekiedy takze z udzialem masy stomowej. Jednym z rodzajéw kairyo-shi
byly kyokushi i shokan-shi Z#ifik (papier listowy - cienki gladki papier nadajacy sie do pisania
piérem, ze wzgledu na niska wage preferowany w przesytkach pocztowych). Inng grupa nowych
papieréw byly tokuju-shi FE#K (papiery specjalistyczne), takie jak denkizetsuen gami &%
#&#K (papier elektroizolacyjny) czy pachimento pépa »\—F X >k ~2—< (papier pergaminowy).
Zob. Y. Murakami, Y. Endo, The Introduction of the Technological Knowledge of Sizing to the
Japanese Paper Manufacturing in the Middle of the Meiji Era: An Examination of the Meaning
from the View Point of Industrial History, ,Journal of Forest Economics” 2008, vol. 54, nr 1, s. 73.
13 1. Nishizawa, Japan in the Taisho era. In commemoration of the enthronement, Tokyo 1917,

S. 334.
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do Chin. Roczna warto$¢ wytwarzanych produktéw w1916 roku wynosita kilka-
dziesiat tysiecy dolarow'*.

Wiosna 1933 roku Dard Hunter, podczas swojej podrézy §ladami rzemiosta
papierniczego na Dalekim Wschodzie, miat okazje zwiedzi¢ w Goka wytwoérnie,
w ktérej recznie produkowano stynne weliny (vellums) z mitsumaty, uzywane
w Japonii do produkcji obligacji, certyfikatow i papieréw wartoSciowych. Jej
wla$cicielem byt woéwczas Ichibei Nishino'?, pochodzgcy z rodziny zajmujacej
sie papiernictwem od wielu pokolen. Wizyta w zakladzie data mozliwo$c¢ zaob-
serwowania sposobu wytwarzania kyokushi ze znakami wodnymi. W tym celu
uzywano sztywnych, tkanych sit drucianych podobnych do tych, ktére stuzyly
do robienia papieru czerpanego w Europie. Kazdy element znaku wodnego za-
mocowany byl na metalowej siatce. Sam proces formowania arkuszy papieru nie
r6znit sie zbytnio od praktykowanego na Zachodzie. Podstawowa rozbiezno$¢
polegala na tym, ze aby uzyska¢ odpowiednig grubo$¢, w Japonii forme zanu-
rzano w kadzi kilka razy, a w Europie mase czerpano tylko jednokrotnie. Welin
produkowany w zakladzie Nishino zostal opisany przez Huntera jako gtadki,
diugowtoknisty papier o naturalnym odcieniu'®. Najwieksze produkowane ar-
kusze miaty wymiary 57,2 x 83,8 cm (22,5 x 33 cale).

Odnotowano, iz w Fukui w latach trzydziestych XX wieku wytwarzano cztery
typy kyokushi: kyokushi sukashi (papier ze znakiem wodnym), kyokushi (papier
kalandrowany wykonany z mitsumaty), kyokushi rorunashi (papier z mitsumaty,
ktérego nie poddawano gtadzeniu) oraz kdzo kyokushi (papier, w ktérym zamiast
mitsumaty uzyto k6zo)"’.

W okresie Showa (1926-1989) w dystrykcie Goka gtéwna specjalno$cia stat sie
papier kyokushi przeznaczony do certytikatéw gietdowych, ktéry indywidualizo-

wano, opatrujac arkusze znakami wodnymi w formie logotypéw kontrahentéw.

14 [ed. Nanjo-gun kyoiku-ka], Fukui ken Nanjo-gun-shi, Takefu 1934, s. 506-508.
15 D. Hunter, Papermaking Pilgrimage to Japan, Korea and China, New York 1936, s. 40.
16 Tamze, s. 44.

17 Tamze, s. 100, 102.
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W czasie prosperity zajmowato sie tym okoto 100 warsztatéw, co stanowito bli-
sko 99% calej krajowej produkcji. Przyczyny, dla ktérych wytwércom z Echizen
stale powierzano wytwarzanie banknotéw i §wiadectw akcyjnych, mozna upa-
trywaé w znakomitej jako$ci washi, wysokim poziomie umiejetnosci kazdego
z rzemieS$lnikow, Scistej kontroli jako$ci i zaawansowaniu technologicznym
fabryk. Sila nie do przecenienia byta solidarno$¢ i harmonijna wspétpraca po-
miedzy warsztatami. To wszystko pozwolilo na zbudowanie budzacej zaufanie
reputacji, przyciagajacej do Goki rzesze klientow.

Wspotczes$nie w dystrykcie dziata kilka firm produkujacych kyokushi'®. Jedna
z nich jest Fukui Tokushushi sp. z o0.0. (Fukui Tokushushi Kabushikigaisha
FEFHRFER MR X & 4L) z Sadatomo, producent maszynowego washi o wysokiej
drukowno$ci i wytrzymalo$ci, dostosowanego do wymogéw druku offsetowego.
W ofercie znajduja sie rowniez dyplomy z eleganckimi znakami wodnymi wy-
konywanymi na zaméwienie oraz kolorowy papier z certyfikatem do kontaktu
z zywnos§cia, przeznaczony do pakowania japonskich stodyczy. W Otaki zloka-
lizowana zostala papiernia Ishijin sp. z o.0. (Kabushikigaisha Ishijin Seishisho
MR A FEBHCAT), dzialajaca od 1953 roku. Zajmuje si¢ ona wytwarzaniem
grubego i wytrzymalego washi metoda tamezuki, przeznaczonego na wizytéwki
i kartki okoliczno$ciowe. Zaktad wykonuje takze dyplomy szkolne ze znakami
wodnymi. Jego wtasciciel, Ishikawa Kazunobu, posiada tytut Tradycyjnego
Rzemie$lnika. W Otaki dzialaja réwniez fabryki produkujace papier metoda
maszynowa. Wéréd nich nalezy wymieni¢ powstala w 1926 roku papiernie Mi-
tamura sp. z o.0. (Yiigengaisha Mitamura Seishisho 5 fR 2%k = I BIHEHT),
dostawce maszynowego kyokushi ze znakami wodnymi do r6znego rodzaju
dyploméw i $wiadectw osiagnie¢. Innowacyjnym zaktadem stata sie papiernia
Obata sp. z 0.0. (Ytgengaisha Obata Seishisho 7 BR & L/ MHELHEHT), producent

maszynowego kyokushi. Zalozona w epoce Taisho, wykonuje obecnie dyplomy

18 Opis opracowano na podstawie informacji umieszczonych na stronie internetowej po$wie-
conej producentom papieru dzialajacym wspoétcze$nie w Echizen: https://echizen-washi.com/

en/bespoke_tag/type/kyokushi/ [dostep: 19.11.2025].
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ze znakiem wodnym na zaméwienie uczelni panstwowych i prywatnych z ca-
tego kraju. W celu zapobiegania falszerstwom, papier posiada znaki wodne lub
nowoczesny holograficzny logotyp. Zaawansowana technologia hologramowa
mogg postugiwac sie tylko trzy firmy w Japonii. Obata Seishisho jako pierwsza
na $§wiecie opracowala nowa, unikalna na skale §wiatowa metode wytwarzania
papieru z identyfikatorem IC, przeznaczonego do poufnych dokumentéw. Ist-
niejaca od 1875 roku fabryka Taki sp. z 0.0. (Taki Kabushikigaisha k22 4L)
wytwarza papier recznie i maszynowo. Jest to jedno z nielicznych przedsiebiorstw
wJaponii, w ktérym w tym samym miejscu odbywa sie produkcja papieru, druk
metoda serigrafii i wykanczanie wyrobu. Uznang manufaktura zlokalizowana
w Otaki jest warsztat Sohachiego Yamaguchiego (IL1I15£/1), zalozony w epoce
Taish6. W Shinzaike znajduje sie papiernia Shimizu sp. z o.0. (Yigengaisha
Shimizu Seishisho 3 fR 2> #1:3&5 /K BIHLAT), powstata w erze Meiji, od 1973 roku
prowadzaca produkcje maszynowa. Obecnie wykonuje papier ze znakami wod-
nymi z indywidualizowanymi przedstawieniami zgodnie z wymaganiami klien-
téw. Produkuje réwniez papiery do spersonalizowanych pocztéwek oraz wizy-
téwek. W Sadatomo nadal kontynuuje dzialalno§¢ wspomniana juz wczeéniej,
zalozona w 1888 roku, manufaktura Shinyo-sha (Shiny6sha Seishijo 13 45
HIKLHT). Obecnie prowadzi ja Masahiro Nishino, ktéry specjalizuje sie w wi-
zytéwkach, kartach okoliczno$ciowych, papierze mimitsuki (z nieobcietymi
krawedziami) oraz w druku typograficznym. Zlokalizowana w Oizu papiernia
Yamada Keitei sp. z 0.0. (Yamada Kyddai Seishi Kabushikigaisha [11FH b, 5% S
R &4L), zalozona w 1882 roku, prowadzi produkcje maszynowa. Od dawna
robiono tam papier ze znakiem wodnym, uzywany do certyfikatéw akcyjnych
i obligacji. Mimo obecnego spadku zaméwien na skutek wprowadzenia cyfry-
zacji do obrotu papierami warto$ciowymi, w zaktadzie wykorzystuje sie opra-
cowang wcze$niej technologie do produkcji tradycyjnego kyokushi sukashi do
dyploméw dla szkét i uczelni.

Analizujac informacje udostepnione przez wspolczesnie dziatajacych produ-
centoéw kyokushi, wéréd stosowanych surowcoéw uwage zwraca niewielki udziat

mitsumaty. W obecnych czasach papier ten wykonuje sie przede wszystkim
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z wiékien kozo, konopi manilskich, celulozy drzewnej, makulatury, sztucznego
jedwabiu. Ostatnim trendem jest pozyskiwanie celulozy z trzciny pospolitej
(Phragmites australis (Cav.) Trin. ex Steud), porastajacej brzegi stodkowodnych
zbiornikéw. Jest to gatunek ekspansywny, zagrazajacy wzrostowi innych roslin
nalezacych do naturalnego ekosystemu, dlatego lokalne wladze przeprowadzaja
wycinki lub wypalanie trzcin w celu regulacji wielko$ci agregacji. Uzywanie za-
miast drewna szybko rosnacej trzciny przyczynia sie do ograniczenia wyrebu

laséw i pomaga chroni¢ srodowisko naturalne.

Produkcja kyokushi w prefekturze Shizuoka

Poczatki wielowiekowej tradycji uprawy i wykorzystywania mitsumaty jako
surowca papierniczego w prefekturze Shizuoka'® siegaja konca okresu Mo-
moyama (1582-1600)°. Oérodki papiernictwa powstaly w prowincji Suruga,
bedacej wowczas we wtadaniu rodu Tokugawa®'. Najwcze$niejszym znanym
dokumentem w historii Japonii, w ktérym znajduje sie wzmianka o mitsuma-
cie, jestlist z 4 marca 1598 roku sporzadzony przez Ieyasu Tokugawe, dotyczacy
przyznania zezwolenia na zbiory tej ro$liny®*. Produkcje papieru z mitsumaty
na wiekszg skale rozpoczeto w erze Tenmei (1781), gdy w Wadajima, wiosce
u podnéza Fuji-yamy, osiedlil sie Hyozaemon Watanabe, wytwdrca papieru
z Ichikawa. Legenda méwi, ze podczas wspinaczki na gore Fuji zerwal sie sznur
utrzymujacy worek na plecach mezczyzny. Gdy papiernik rozgladat sie dookota
szukajac czego$, czym moglby go zastapic, jego wzrok padl na krzak mitsumaty.

Pozyskane z galezi tyko okazalo sie mocne i elastyczne. Po powrocie do domu

19 Prefektura Shizuoka powstata z bylych prowincji Totomi, Suruga i Izu w rezultacie prze-
prowadzonej reformy administracyjnej w okresie Meiji.

20 T.Barrett, Japanese Papermaking: Traditions, Tools, and Techniques, New York 1983, s. 23.
21 Srodkowa cze$¢ dzisiejszej prefektury Shizuoka.

22 T. Enomae, M. Hotate, Y.-H. Han, History, Analysis and Database of Traditionally-Handmade
Japanese Paper, First China-Japan-Korea Symposium on Papermaking History, Nov. 11, 2009,

Fuyang, Zhejiang, China, b.n.s.
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Watanabe uznal, ze warto wykorzysta¢ je do produkcji papieru, ktéry pozniej

nazwano ,papierem Wadajima”*®

. Okoto drugiego roku Bunka (1805) po ulep-
szeniach wprowadzonych przez Yoshisade, syna Hyozaemona Watanabe, papier
zyskal na popularno$ci i zaczeto wytwarzac go na szersza skale w gérskich wio-
skach regionu. Stal sie wowczas znany jako suruga-hanshi B9 *:4%**. Aktywna
promocje uprawy mitsumaty i produkcji suruga-hanshiw erze Meiji (1868-1912)
kontynuowaly kolejne pokolenia rodziny Watanabe.

Suruga hanshi mial brazowo-r6zowy kolor, a jego jako$¢ ustepowata pa-
pierowi wytwarzanemu z wtdkien kozo. Dystrybucja papieru byla ograniczona
do obszaréw Tokio-Kobe i Hiroszimy-Sendai. Powszechnie produkowano
go do okoto 1887 roku, kiedy zaczat by¢ wypierany z rynku przez tani, masowo
produkowany papier maszynowy>’. Uzywany byt gltéwnie do ¢wiczen kaligrafii,
wykonywano z niego szkolne zeszyty do nauki pisania i arytmetyki.

Nie mamy pewnoSsci co do poczatkéw produkeji kyokushi w Shizuoce. Naj-
prawdopodobniej nastapilo to w 1894 roku w czasie wojny chinsko-japonskiej,
gdy rzad zachecal prywatne papiernie do podjecia produkcji papieru bankno-
towego®®. Wspomniat o tym Richard Tracy Stevens®’, piszac ze dzieki staraniu
wtadz zatozono wytwérnie w malym nadmorskim miasteczku okoto dziewieé-
dziesieciu mil na potudnie od Tokio. Lokalizacje te wybrano ze wzgledu na ob-

fitos¢ odpowiedniej jakosci wody. Nadmienione prywatne przedsiebiorstwo

23 S. Hughes, Washi, the World of Japanese Paper, Tokyo 1978, s. 80.

24 R. Maematsu, Studies on the Manufacture of Wagami (Part 4), Concerning Kairyohanshi,
»Japan Tappi Journal” 1956, vol. 10, nr 11, s. 620.

25 R.Maematsu, K. Motoki, T. Uda, Suruga-hanshi to Iyo kairyo-hanshi, washi seizo ni kansuru
kenkyu dai 8-po, Suruga-hanshi i Iyo-improved-hanshi, ,Japan Tappi Journal” 1965, vol. 19,
nr2,s. 83.

26 J. Thompson, Essay: Stieglitz’s Portfolios and Other Published Photographs, w: S. Greenough,
Alfred Stieglitz: the key set: the Alfred Stieglitz collection of photographs, vol. 2, New York 2002,
S. 942.

27 R.T.Stevens, The Art of Paper Making In Japan, Privately Printed Edition Limited to 500 Cop-

ies on Japan Vellum, New York 1909, s. 6.
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Fot. 2.

Oktadka broszury Shidzuoka
Prefecture, Japan: Its Products
& Resources. Specially Prepared
for the Universal Exposition,
St. Louis, U.S.A., Shidzuoka
Prefectural Government 1904;
domena publiczna
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poczatkowo miato duze trudnosci z otrzymaniem papieru o wiasciwych parame-
trach. Pomocy udzielit dyrektor cesarskiej papierni w Oji, ktéry zgodzit sie, aby
papiernicy ze Shizuoki mogli odwiedza¢ wytwdrnie panistwowa i obserwowac
tam specjalistéw przy pracy. Po kilku takich wizytach wspomniana prywatna
fabryka byla w stanie wytwarzaé papier o jako$ci niemal doréwnujacej produ-
kowanemu w Oji. Welinu japonskiego uzywano w krajach Zachodu do druku
limitowanych luksusowych edycji. Byl on w opinii Stevensa prawie tak wytrzy-
maly jak skora, z piekna polyskujaca powierzchnia. Sprzedawano go w duzych
ilo§ciach do Ameryki, Anglii i Francji. Autor wspomniat iz ,,w Japonii welin
produkuja zaledwie tylko dwie lub trzy papiernie, podczas gdy wiele tysiecy
matych zakltadéw rozrzuconych po calym kraju produkuje papier przeznaczony
do innych cel6w”?®. Chociaz Stevens nie podat nazwy papierni, ktorg odwiedzit
wiosna 1905 roku, to postugujac sie zachowanymi tekstami zrédlowymi mozna
domniemywa¢, ze opis dotyczyt fabryki Ota Paper Mills A H %t nalezacej
do Genzaemona Othy*°. W japonskim artykule po$wieconym analizie rodzi-
mego papiernictwa*® z 1904 roku wspomniano o prowincji Shizuoka, jako daw-
nym obszarze produkcji papieru z mitsumaty noszacego nazwe suruga-hanshi.
W okresie Meiji z tyka tej roéliny zaczeto tam wytwarza¢ réwniez inne typy pa-
pieru: hanshi, shoin-shii hankiri. Autor opracowania wspomnial takze o dwéch
duzych fabrykach wykorzystujacych rodzime surowce: Harada Paper Mills i Ota
Paper Mills. Pierwsza z nich produkowata metoda maszynowa papier do ser-
wetek napkin-gami 77 % V#k i papier do kopiowania kopi-gami 27 £—f{.
Druga, zlokalizowana w Irie-cho, zajmowatla sie wytwarzaniem kyokushi.

Z okazji Swiatowej Wystawy w Saint Louis w 1904 roku wtadze prowincji Shi-
zuoka wydaly broszure reklamowg zawierajaca informacje na temat historii re-

gionu, waloréw przyrodniczych, rolnictwa i wiodacych galezi przemystu (fot. 2).

28 Tamze.

29 W zaleznoéci od typu zastosowanej transkrypcji japoniskie nazwisko Ota moze wystepowaé
takze jako Ota, Oota lub Ohta.

30 B.a., Zappo. Tesuki-hé no enkaku..., wyd. cyt., s. 909.
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Znalazl sie tam réwniez opis dotyczacy produkcji papieru z mitsumaty, wytwa-
rzanego od dawnych czaséw i styngcego z doskonatej jakoéci®'. Dzieki niedaw-
nym ulepszeniom zastosowanym w metodach wytwarzania osiagnat on wow-
czas wielka renome. Poniewaz mitsumate mozna uprawia¢ na jatowej, skalistej
glebie, a prefektura dysponowata rozlegtymi obszarami tego typu, administracja
prefektury nie przewidywata zadnych przeszkéd, aby produkowaé dowolna ilos¢
surowca, niezaleznie od tego, jak bardzo wzro$nie popyt w przysztosci. Sposréd
kilku rodzajéw produkowanego papieru, najwyzsza jakoécia odznaczal sie tesu-
kigami®**. Zazwyczaj posiadal barwe jasnobrazowa, ale na zyczenie maégt zostac
wykonany w dowolnej kolorystyce - od czystej bieli, po czerwien, niebieski i Zo6lty.
Tesukigami byl nie tylko piekny i blyszczacy, ale takze wytrzymaly mechanicznie
iodporny na przedarcia nawet po zmoczeniu woda. Ponadto wykazywal niepo-
datnoé¢ na owady. Uwazano, ze przetrwa wiele stuleci bez §ladéw zniszczenia.
Dlatego rekomendowano go do wyrobu banknotéw, weksli i dokumentéw, wy-
magajacych trwalego i eleganckiego papieru. Swoja wytrzymato$cia nie ustepo-
wat pergaminowi z owczej skéry, bedac od niego znacznie tanszym. Tesukigami
z Shizuoki prezentowano niemal na wszystkich wystawach krajowych i zagra-
nicznych, na ktérych wielokrotnie otrzymywatl nagrody i wyréznienia. Wér6d
nich mozna wymieni¢ Grand Prix przyznane na Wystawie Swiatowej w Paryzu
w 1900 roku oraz Srebrny Medal wreczony na V Wystawie Narodowej w Osace
w1903 roku. Warto$¢ catej produkcji papieru w1903 roku oszacowano na ponad
43 tysigce dolar6éw. W celach reklamowych cala broszura zostata wydrukowana

na tesukigami, tak aby zwiedzajacy ekspozycje mogli osobiscie przekonac sie

31 B.a., Shidzuoka Prefecture, Japan: its Products & Resources. Specially Prepared for the Uni-
versal Exposition, St. Louis, U.S.A., Shizuoka Prefectural Government, 1904, s. 22.

32 W prefekturze Shizuoka zamiast nazwy kyokushi uzywano terminu tesukigami (papier czer-
pany). Jest to przyktad postugiwania sie r6znymi lokalnymi okre$leniami charakterystycznymi
dla danego regionu. W ten sposéb w Tosa znany jest on jako tamezuki-gami 5K (papier
wykonywany metoda tamezuki). Z kolei w Fukui nazywano go insatsu-shi HIlf% (papierem
do drukowania), a w Shizuoce tesuki-gami F§#{k (papierem recznie czerpanym). Zob. B. a.,

Zappo. Tesuki-ho no enkaku..., wyd. cyt., s. 910.
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o walorach tego papieru®. Chociaz autor tekstu nie wymienit bezposrednio
nazwy papierni, w ktérych produkowano papier kyokushi, to w podpisie umiesz-

czonym pod zdjeciem ukazujacym pracownice przy czerpaniu papieru pojawia

sie informacja, ze przedstawia ono wnetrze fabryki Ota (fot. 3).

Fot. 3.
Whnetrze fabryki Ota, gdzie odbywato sig czerpanie papieru®*; domena publiczna

33 B.a., Shidzuoka Prefecture..., wyd. cyt., s. 22-23.
34 Tamze, s. 22; H. Hoshi, Handbook of Japan and Japanese Exhibits at World's Fair St. Louis,

St. Louis 1904, s. 142.
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Powtérzenie powyzszych informacji zostalo zawarte takze w anonsie Sto-
warzyszenia Producentéw i Handlowcéw Papieru w Shizuoce. Dodatkowo
napisano, iz dzieki wysokim kwalifikacjom pracownikéw istniata mozliwo$¢
uzyskania papieru o dowolnej grubosci, wielkosci i kolorze. Na zyczenie zama-
wiajacego mozliwe bylo umieszczenie na nim znakéw wodnych zawierajacych
dowolne napisy lub przedstawienia. Stowarzyszenie Producentéw i Handlowcéw
Papieru Shizuoka liczylo 14 500 czlonkéw. Wszelkie informacje dotyczace tesu-
kigami mozna byto uzyska¢ u pana Genzaemona Oty lub bezpo$rednio w Sto-
warzyszeniu Producentéw i Handlowcéw Papieru w Shizuoce®®. W tym samym
wydawnictwie osobng reklame umie$cita papiernia Ota, podajac swo6j doktadny
adres: Ota Manufacturing Co., Iriye-Machi, Abe-Gun®®, Shidzuoka-Ken, Japonia.

Najwazniejsza poszlaka, ktéra pozwala na powigzanie papierni Ota z zakla-
dem, ktéry odwiedzit Stevens, jest krotka notatka prasowa®” informujaca o wi-
zycie w Stanach Zjednoczonych Genzaemona Oty, cztonka jury, przyznajgcego
nagrody na wystawie w Saint Louis. Prezes Japonskiego Stowarzyszenia Produ-
centéw i Handlarzy Papieru i jednocze$nie dyrektor Ohta Paper Mill w Shidzu-
oka-ken, ktéremu towarzyszyl N. Aikawa z Wakayama, przybyt do Nowego Jorku
na spotkanie z kierownictwem Japan Paper Company. Mozna domniemywac,
ze podroéz Stevensa, zalozyciela Japan Paper Company do Sizuoka zaowocowata
nawigzaniem kontaktéw handlowych pomiedzy obiema firmami. W 1905 roku
w anonsie zamieszczonym przez JPC w periodyku , The Inland Printer’, rekla-
modawca przedstawit swoja oferte handlowa. Wsréd dostepnego asortymentu
znalazly sie Imperial Japan vellum®® i Shidzuoka Japan vellum. Ten ostatni
papier na stale znalazl sie w sprzedazy u JPC. Jednak dystrybutor nie ujawnit

dokladnego miejsca jego produkcji. By¢ moze za jego fabrykacje odpowiadato

35 H. Hoshi, Handbook of Japan and Japanese..., wyd. cyt.

36 Dystrykt Abe (Abe-gun Z£%H#l) byl niegdy$ rolniczym obszarem polozonym w prefekturze
Shizuoka. Wspoélczesnie stanowi cze$¢ miasta Shizuoka, odpowiadajac obszarowi dzielnicy Aoi.
37 B.a., Trade personals, ,Paper Trade Journal” 1904, vol. 39, nr 8, s. 17.

38 Nazwa wskazuje, ze pochodzil z papierni Insatsu-kyoku.
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1 Japan Paper Company
Iproriers of High-Girade Papers for
ﬁ Publishers, Pristors sad Advertisers
p 36 East Twenty-firit Street, New Yark
!K IMPERIAL JAPAN VELLUM Fot. 4
SHIDZUOKA JAPAN VELLUM -
FRENCH JAPAN PRINTING PAPER Reklamy kyokushi w czasopismach:
puuﬂ.nw“;h dw‘ ,The Inland Printer” 1905, vol. 34, nr 4,
GENUINE PARCHMENT - s. 620 (po lewej), ,Printing Art” 1905, vol. IV,
Al ol ther mr mﬁ-lb--o—ii--ld
| o o e, s ] e S nr 6, s. 390 (Srodek), oktadka prébnika
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wydanego przez JPC w 1922 roku (po prawej)
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IMFOETERE OF

HIGH GRADE PAPERS

Ard s Sada Agenis b Amerion for

Imperial

JAPAN VELLUM

&

JAFPAN PAPER COMPANY

NEW YORE AND FHILADELFHIA

THE FRODACT OF THE TNSETSU KIOKD OR
COTVERNMENT MWILL k

cale Stowarzyszenie Producentéw i Handlowcéw Papieru w Shizuoce, na czele

ktorego stat Genzaemon Ota®.

39 Istnieje wzmianka o papierni, ktdrej lokalizacja odpowiadata umiejscowieniu fabryki Otha,
pochodzaca z 1927 roku: , Kyoku-shi jest grubym papierem, uzywanym na weksle zagraniczne,
wyrabianym w Abe-gori (Abe-gun), w prefekturze Shizouka, a takze w Oji t. j. na przedmiesciu

stolicy Tokio” Zob. P. Wm., O fabrykacji papieru japoriskiego, ,Rynek Papierniczy” 1927,R.1,nr2, s. 4.
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FRICE LIST OF

Hand Made Shidzuoka
Japanese Vellum Paper
e et e
e v i

el

(Tl

B d<HUMBER 0 WEIGHT
R B

Fot. 5.
Cennik welinéw japoriskich
ze Shizuoki z 1922 roku ofe-
rowanych przez Japan Paper
Company; domena publiczna

Analize probek japonskich welinéw dystrybuowanych w 1910 roku przez Japan
Paper Company przeprowadzita Antoinnette Dwain. Kazdy z nich opatrzony zo-
stat znakiem wodnym z nazwa tej firmy. Wérdd nich znalazly sie cztery przyklady
papieru o nazwie Japanese Handmade Paper (kyokushi) o r6znych gramaturach,
ktdre zostaly wyprodukowane w papierni Shizuoka. Oznaczone symbolami
#2 1 #3 wykonano z 85% mitsumaty i 15% wtékien drzewnej masy celulozowe;j.

Z kolei w prébkach #11i #0 stwierdzono obecno$¢ 95% mitsumaty i 5% wtékien
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drzewnej masy celulozowej*°. Cennik welinéw ze Shizuoki znajdujacych sie
w ofercie Japan Paper Company w 1922 roku przedstawia fotografia 5.
Zachowat sie raport z wizyty w fabryce nazwanej Shizuoka mill, zlokalizo-
wanej w poblizu Jokohamy, w ktérej od wielu lat wytwarzano recznie papier
uzywany miedzy innymi do produkcji banknotéw*'. Artykut opublikowany
w 1909 roku opisywat ja jako duzy zaklad zatrudniajacy okoto dwustu pracow-
nikéw. Obserwator zwrécil uwage na sposéb oczyszczania wtékien mitsumaty.
Zajmowatlo sie tym kilkanascie kobiet, stojacych po obu stronach hali z twarzami
skierowanymi w strone okien. Niezwykle zrecznie i szybko usuwaly palcami
niedoskonato$ci z powierzchni paskow tyka (fot. 6). Po zakoniczeniu oczyszcza-
nia surowiec przenoszono na goérne pietro i umieszczano w duzych kadziach,
gdzie odbywalo sie jego ubijanie bez uzycia maszyn, w sposéb typowy dla ma-

nufaktur japonskich. Nastepnie mase przenoszono w wiadrach i wlewano do

Fot. 6.
Oczyszczanie tyka mitsumaty i selekcja papieru w fabryce wytwarzajacej kyokushi**

40 A. Dwan, A Method for Examining and Classifying Japanese Papers Used by Artists in the
Late Nineteenth Century. The Prints of James Abbott McNeill Whistler, ,Studies in the History
of Art” 1993, vol. 41, s. 113.

41 L. 1. Harris, Japanese paper, , The Inland Printer” October 1909, vol. 44, nr 1, s. 68.

42 Tamze.
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ustawionych w dlugim rzedzie zbiornikéw przypominajacych duze skrzynie.
Papier czerpano za pomoca bambusowych sit. Mokre arkusze uktadano na
stos, przekladajac tkaninami. P6zniej wktadano je do prasy i odciskano wode.
W dalszej kolejnosci grupy dziewczat oddzielaty papier od tkaniny, sortowaty
go i poddawaly inspekcji. Kazdy arkusz z defektem byl odrzucany i wykorzysty-
wany do ponownego przerobienia w fabryce. W przypadku, gdy realizowano
zamoOwienie na papier gladzony, poddawano go dodatkowo kalandrowaniu
metalowym walkiem. Gotowy, wyselekcjonowany papier ukladano w paczkach,
przygotowujac do wysylki.

W fabryce wytwarzano osiem gatunkéw papieru, z ktérych jeden byt tak
mocny, ze arkusz byl w stanie wytrzymac ciezar podnoszonego na nim mez-
czyzny*®.

Z kolei w artykule z 1929 roku** zamieszczono informacje, iz w miescie Shi-
zuoka, polozonym w odlegtosci okolo 200 kilometréw od Jokohamy, dziatata
fabryka Nippon Seishi Kabushiki Kaisha*®. Bylo to duze przedsiebiorstwo ist-
niejace od ponad 30 lat, wyspecjalizowane wylacznie w recznej produkcji japon-
skiego papieru uzywanego do druku luksusowych edycji. W sezonie zatrudnialo
okoto dwiescie kobiet i dziewczat, zajmujacych sie sortowaniem surowcow i wy-
konywaniem arkuszy papieru. Gléwnym Zr6dlem wiékien tam uzywanych byto
tyko mitsumaty, krzewu o potréjnie rozwidlonych gateziach, obficie rosnacego
na wyspie Shikoku. Kore po zdjeciu z galezi transportowano do Shizuoki, gdzie
skladowano ja w ogromnych stosach w specjalnie przygotowanym magazynie
fabrycznym, aby tam powoli wysychata. Powodem, dla ktérego fabryka po-
wstala kilkaset kilometréw od miejsca uprawy mitsumaty, byta wysokiej jako-

$ci woda obficie wystepujaca w Shizuoce. Proces wytwarzania papieru nie byt

43 Tamze, s. 69.

44 N. Arcouét, Le Papier «Japon», ,Bulletin commercial d’Extréme-Orient. Organe officiel
de la Chambre de commerce francaise de Chine” 1929, s. 360-361.

45 Nie udalo sie ustali¢, czy byta to nowa fabryka, czy moze ktéraé z wczesniej wspomnianych

znajdujacych sie w rejonie Shizuoki, dzialajaca pod zmieniona nazwa.
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skomplikowany i bardzo przypominal ten znany w Europie, wykorzystywany
do produkcji papieréw czerpanych.

Do masy z mitsumaty stosowano dodatek konopi*®. Uzyte proporcje zalezaty
od jako$ci otrzymywanego papieru. Zasadniczy sktad wynosil: 80% mitsumaty
i 20% konopi. Odejscie od produkcji papieru wykonanego wylacznie z same;j
mitsumaty wynikato z rachunku ekonomicznego. Jego cena z biegiem czasu
stawala sie tak wysoka, Ze czynilo to eksport nieoptacalnym. W fabryce wytwa-
rzano dwa gatunki papieru, okreslane jako typ AiB.

Réznica miedzy tymi dwoma rodzajami polegala na zastosowaniu odmien-
nych proporcji konopi. Gatunek ,,A” zawieratl okoto 80% wldkien mitsumaty
i20% konopi. Typ okreslony jako ,B” sktadat sie z okoto 70% wldkien mitsumaty
i 30% konopi. Cena papieru wynosila - 1,68 jena za 0,45 kg (1 funt angielski) za
gatunek ,A” oraz 1,47 jena za gatunek ,,B” Zdaniem autora r6znice jako$ci pomie-
dzy tymi dwoma rodzajami mogli zauwazy¢ jedynie specjali$ci, dla wiekszosci
os6b byta trudna do wychwycenia.

Proces produkcji polegat na zmieszaniu tyka mitsumaty z konopiami, na-
stepnie roztworzeniu, wybieleniu i ubiciu, az mieszanina stanie sie w peini
rozwlékniona. W dalszej kolejno$ci ostroznie usuwano wszelkie zanieczysz-
czenia, a miazge plukano w biezacej wodzie, do momentu, gdy stanie sie gesta
ijednorodna. P6zniej pulpe umieszczano w otwartych kadziach. Do produkcji
papieru uzywano sit o znormalizowanych formatach. Personel odpowiedzialny
za czerpanie papieru skladat sie wylacznie z kobiet. Pracownice staly przed ka-
dziami, nabierajac sitami odpowiednia ilo§¢ masy. Aby rozprowadzic¢ ja réw-
nomiernie na powierzchni, nadawaly formie ruch kolisty. Nie prowadzono na
biezaco zadnej kontroli grubo$ci. Kazda z kobiet byta wysokiej klasy specja-
listka, a pewno$¢ ruchéw, jakimi czerpaly papier, zastugiwata na podziw. We-
dtug dyrektora Nippon Seishi Kabushiki Kaisha, jako$c¢ arkuszy pochodzacych
z papierni nigdy nie budzita zastrzezen odbiorcéw i nie odnotowano zadnych

przypadkéw zlozenia reklamacji.

46 Autor nie precyzuje informacji o rodzaju uzywanych konopi.
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Wszystkie zatrudnione przy czerpaniu kobiety byly obiektem ogromnej tro-
ski kierownictwa. W przypadku absencji chorobowej pracownicy nie prakty-
kowano przekazywania jej obowigzkéw innej osobie z zespotu. Przyczyna bylo
to, iz kazda z zatrudnionych specjalizowala sie w tworzeniu $ciSle okreslonej
grubosci papieru. Rama z sitem pozostawata zatem odlozona do czasu powrotu
do zdrowia jego operatorki.

Gotowe arkusze suszono, sprawdzano w dziale kontroli i pakowano. Papier
kompletowano w ryzach po 300 arkuszy, a nastepnie umieszczano w pudetkach
w ilosci od 5 do 10 ryz. Tak opakowany wysytano do miejsc docelowych. Poza
produkcja eksportowa, bardzo duza ilo$¢ tego papieru wytwarzano na potrzeby
japonskiej administracji. Kazdy z arkuszy wykonywany na zamdwienie panstwa
zawsze opatrywano znakiem wodnym z cesarskim symbolem kikunogomon
54 DALY, Czeéé mocy przerobowej fabryki byta zarezerwowana wyltacznie
do jego wytwarzania.

Na poczatku eksportowany papier znany byt w Europie pod terminem Papier
Impérial Japon. W czasach wspétczesnych N. Arcouétowi, kazdy z wiekszych
importeréw zaczal nadawa¢ mu swoje wlasne nazwy, zastrzegajac je do wylacz-
nego uzytku w fabryce Nippon Seishi Kabushiki Kaisha. Dlatego w Belgii papier
ten, pomimo posiadania wymyS$lnych nazw i réznych marek, miat zawsze to
samo pochodzenie - zaktad w Shizuoce*®.

Spedycja kyokushi poza terytorium Japonii zajmowaly sie zagraniczne i japon-
skie agencje majace siedziby w Jokohamie*’. Wér6d nich wymienié¢ nalezy: Beric
Bros, American Trading Co., Winkler and Co., Nozaki and Co. oraz Aiocho®.
Dotaczyta do nich firma Moriki Paper zaloZzona w1925 roku, ktéra dziata do dnia
dzisiejszego. W swojej ofercie posiadala papiery o nazwie Shizuoka. Jednym

z jej klientéw w Ameryce PéInocnej stata sie firma The Japan Paper Company.

47 Chryzantema z 16 platkami, ktéra zostata oficjalnie przyjeta jako herb rodziny cesarskie;j.
48 N. Arcouét, Le Papier «Japon»..., wyd. cyt., s. 360-361.

49 Tamze.

50 B.a., Fabrication du Papier au Japon, ,Revue de la Papeterie Frangaise et éfrangere” 1913,

vol. 40, nr 2, s. 187-189.
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Po osiagnieciu szczytowego poziomu w péznym okresie Meiji, produkcja
recznie robionych papieréw washi w prefekturze Shizuoka gwaltownie spadta
od okresu Taisho. Tradycja wytwarzania kyokushi w tym regionie istniala
do lat trzydziestych®', a po II wojnie $§wiatowej niemal catkowicie zanikta®?.
W czasach powojennych w prébnikach réznych rodzajéw washi sprzedawa-
nych przez Moriki Paper do Ameryki Péinocnej i Europy w ciagu ostatnich
50 lat wciaz pojawiata sie nazwa Shizuoka®®. Dystrybutor nie ujawnit pocho-
dzenia tego papieru. Na podstawie dostepnych danych udalo sie stwierdzi¢, iz
w sierpniu 1982 roku w prefekturze Shizuoka dziatalo tylko trzech producentéw
recznie robionego washi. Jednym z nich byl pochodzacy z Tokio pan Tsuneo
Naito, dzialajacy od 1976 roku wytwdrca papieru suruga yuno®*. Kolejny, pan
Ishikawa, tworzyt papier do kaligrafii z makulatury, stomy i drzewnej masy ce-
lulozowej. Ostatni, pan Goto, zajmowal sie produkcja surugi hanshi z mitsu-
maty i kozo®.

Poza Echizen i Shizuoka wykonywanie welinu japonskiego odbywalo sie
réwniez w innych, mniejszych osrodkach. Postugujac sie wykazem wystawcow
bioracych udziat w Wystawie Swiatowej, mozemy wymieni¢ papiernie z Ehime
nalezace do Kiumy Ishizakiego®® i do Sakutaré Shinowary oraz zlokalizowany

w Hyogo, Japan Paper Trading Co®”.

51 P.Wm., O fabrykacji papieru japoriskiego..., wyd. cyt., s. 4.

52 M. Kirizaka, E. Suzuki, Hon no shiifuku ni okeru washi no riyo ni tsuite: 1970 - Nendai izen
no obei no jokyo, ,Bunkazai jouhougaku kenkyt, Journal of Cultural Property Studies Infor-
mation” 2012, nr 9, s. 12-13.

53 Tamze, s. 15.

54 Nazwa pochodzi od Yuno, dawnej dzielnicy Shibakawa, ktéra w 2010 roku zostata wtaczona
do miasta Fujinomiya. Glé6wnym surowcem do produkcji papieru Suruga Yuno jest tyko kézo,
mitsumaty i gampi.

55 M. Kirizaka, E. Suzuki, Hon no shiifuku..., wyd. cyt., s. 15.

56 B. a. The Exhibition of the Empire of Japan, Official Catalogue, International Exposition
St. Louis 1904, s. 73-74.

57 B.a. The Exhibition of the Empire..., wyd. cyt., s. 74.
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Recepcja papieru kyokushi w Europie

Zrédel fenomenu ogromnej popularnosci kyokushi na Zachodzie nalezy doszu-
kiwac¢ sie w dwdch komplementarnych zjawiskach: odrodzeniu grafiki warszta-
towej oraz rozpowszechnieniu nowego nurtu w kulturze - japonizmu. Spadek
zainteresowania sztuka reprodukcyjna, ktéry przyniosta druga potowa XIX wieku,
sprawil, iz twércy w poszukiwaniu nowych §rodkéw wyrazu coraz §mielej ekspe-
rymentowali z r6znymi technikami. Temu trendowi, bedacemu w opozycji do
grafiki interpretacyjnej, towarzyszyl renesans kolekcjonerstwa grafiki i ksigzki.
Zaczeto ktas¢ nacisk na unikatowos¢ i wyjatkowos¢ wydan. Aby odbitkom,
z ktérych kazda miata warto$¢ oryginatu, nadaé wieksza atrakcyjnos$¢, artySci
wraz ze swoimi edytorami i drukarzami wprowadzali r6zne wariacje w danym
naktadzie. Moglo to by¢ uzyskane przez wykonanie ograniczonej liczby odbitek
stanowych i prébnych, uzycie réznych odcieni farb lub opatrzenie czeéci prac
odreczna sygnatura autora, ktéra stawala sie gwarantem ich autentycznosci.
Jednakowoz pozadane urozmaicenie w obrebie edycji najcze$ciej uzyskiwano
przez wprowadzenie odmiennych typéw podloza. Szczegoélnie piekny i luksu-
sowy papier podnosit atrakcyjno$é, a tym samym cene pracy. Niezaleznie od
komercyjnych aspektéw doboru tego materiatu, wielcy tworcy tamtych czaséw
najczesciej sami wybierali rodzaj najwtasciwszego papieru, poniewaz jego ton
odpowiadat za $wiatlo w kompozycji niezaleznie od stosowanej techniki druku.

Wysoko cenionym podlozem graficznym stal sie papier japonski. Za sprawa
Holenderskiej Kompanii Wschodnioindyjskiej zaczal on regularnie trafia¢
przez Batawie (obecnie Dzakarta) do Republiki Zjednoczonych Prowingji
w latach 1620-1660°°. Wydaje sie, ze sprowadzany byl na potrzeby admini-
stracyjne, przede wszystkim do sporzadzania wszelkiego rodzaju dokumen-

téw, ksiag rachunkowych i korespondencji. Do tego celu zazwyczaj siegano

58 VOC, skrét od Vereenigde Oostindische Compagnie, zalozonej w Hirado w 1609 roku

i przeniesionej do Nagasaki w 1641 roku.
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po grubszy rodzaj papieru z gampi, znany jako torinoko®®. Po raz pierwszy
zaczeli wykorzystywac go Rembrandt i artysci z jego kregu. Jedna z najwczes-
niejszych znanych prac mistrza na tym gladkim papierze o polyskliwej je-
dwabistej fakturze i z6ltym odcieniu jest Portret Jana Asselyna zwanego jako
»Crabbetje”. Inny, cho¢ bardziej efemeryczny szlak, ktérym papier japonski
trafial do Europy, powstal poprzez nawiazanie stosunkéw handlowych przez
portugalskich jezuitow. Wzmianka o zgromadzonej dzieki temu przez ksie-
dza Thomsona kolekcji orientalnych rarytaséw pochodzi od Johna Evelyna
71664 roku. W zbiorach duchownego znajdowat sie duzy arkusz cienkiego pa-
pieru tak delikatnego, jak pergamin otrzymywany ze skér nienarodzonych cie-
lat. Posiadal niezwykle gtadka wypolerowana powierzchnie i bursztynowozoita
barwe®’.

Papier japonski zaczat trafia¢ w wiekszej iloéci do Europy dopiero po otwar-
ciu Japonii na Zachéd. Po raz pierwszy zostal publicznie zaprezentowany na
Wystawie Swiatowej w Londynie w 1862 roku. Jego wyjatkowy wyglad wzbu-
dzil natychmiast ogromne zainteresowanie w kregach artystycznych. Duzy po-
pyt i mata podaz spowodowaly, Ze stal sie niezwykle trudno dostepny. Philip
Gilbert Hamerton®* w ksigzce po$wieconej technice wklestodruku, wydanej
w 1868 roku®®, wyrazit przekonanie, iz papier japonski nalezat do najlepszych
na $§wiecie materialéw do wykonywania odbitek graficznych, ale byl trudno do-
stepny. Charakteryzujac jego walory, wymienil niezwykle piekny odcien, przy-
pominajacy surowy jedwab. Jasna tonacja o wyraznym zéttym kolorze nadawata
czerni farby szczeg6lny charakter. Specyficzny potysk powierzchni, tworzac kon-

trast, sprawial, Ze partie z cieniowaniem stawaly sie aksamitne, gtebokie i bar-

59 W zachowanych zapiskach archiwalnych nazwe papieru zapisano jako torrononocque. Zob.
A. Stijnman, Engraving and Etching 1400-2000, London 2012, s. 262, 377.

60 G. Halasa, Grafiki Rembrandta. Oryginal, kopia, péZne odbitki, Muzeum Narodowe w Po-
zZnaniu 2009, s. 16.

61 A. Stijnman, Engraving and Etching..., wyd. cyt., s. 377.

62 Philip Gilbert Hamerton (1834-1894) - malarz, rytownik, eseista i krytyk sztuki.

63 P. G. Hamerton, Etching and Etchers, London 1868, s. 345-346.
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dziej nasycone. Wklejenie cienszego rodzaju papieru o duzej przezroczystosci
wzdtuz krawedzi na arkusz brystolu powodowato, iz biel podloza, przebijajac
przez niego, dawata efekt rozéwietlenia. Finalnie zachowywat sie doktadnie tak,
jak werniks w malarstwie olejnym. Wedtug wiedzy autora, opisywany papier ro-
biono z drzewa, ale japonscy informatorzy Hamertona nie byli w stanie podaé
europejskiej nazwy tej rosliny. Artysta wspomnial, ze arkusz taki byl niezwykle
wytrzymaly i zwarty, a w miejscu rozdarcia uwidacznialy sie dtugie jedwabiste
wlékna. Chociaz w swojej relacji Hamerton nie podal nazwy papieru, to na pod-
stawie przedstawionej charakterystyki mozemy niemal z catkowita pewnos$cia
stwierdzi¢, ze opis mégt dotyczy¢ dwoch rodzajéow gampishi: grubego utsuyo
i cienkiego afsuyo®*. Brytyjczyk informowat swoich czytelnik6w, iz nie kazdy
rodzaj papieru japonskiego nadawatl sie do odbitek z plyt metalowych i prze-
strzegat przed pochopnym jego uzywaniem®. Wraz z pojawieniem sie statych
dostaw tego towaru do Europy, w podrecznikach po$wieconych technikom gra-
ficznym zaczeto porusza¢ temat réznic pomiedzy rodzajami papier6w japon-
skich dostepnych wéwczas na rynku i ich praktycznym zastosowaniem. W tym
tonie wypowiedziat si¢ w 1883 roku Richard Samuel Chattock®, ktéry zwrocit
uwage na fakt, ze stanowia one ogromna grupe bardzo odmiennych od siebie
wyrobé6w, zaré6wno pod wzgledem koloru, jak i tekstury. Cze$¢ z nich odzna-
czala sie miekkim aksamitnym charakterem, dajac doskonale efekty w kazdym
rodzaju technik graficznych. Z kolei inne byly tak szorstkie i sztywne, Ze nawet
specjalne wycieranie plyty nie wystarczato, by otrzymac¢ na odbitkach cienkie
i wyraziste linie. Aby temu przeciwdziala¢, niezbednym zabiegiem okazywato
sie pozostawienie bogatszej plyty - to znaczy zawierajacej wiecej farby niz to
konieczne w przypadku innych rodzajéw papieru. Szczeg6lna uwage wzbu-

dzit papier wyprodukowany w tokijskim Shioshibu Insatsu-Kyoku, wykonany

64 Tamze, s. 346.

65 Tamze, s. 348.

66 Richard Samuel Chattock (1825-1906) byt angielskim grafikiem, malarzem i rytownikiem.
R. S. Chattock, Practical notes on etching, London 1883, s. 53.
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z masy celulozowej o wysokiej czystosci, ktérego gtadka powierzchnia doréw-
nywala najdelikatniejszemu welinowi. Chociaz zachowywat sie bez zarzutu przy
wykonywaniu odbitek ze standardowo opracowanych matryc, to niezupelnie
sprawdzat sie przy mocno wytrawionych ptytach®”. W podrecznikach zwracano
takze uwage, Ze z powodu niskiej nasigkliwo$ci okazywat sie on szczegdlnie od-
powiedni do prac wykonywanych przy uzyciu ciezszych i gestszych farb dru-
karskich na bazie oleju.

Wraz z coraz wieksza popularnoscia kyokushi, w podrecznikach wydawa-
nych w p6zniejszych czasach zaczeto poruszac praktyczne aspekty zastosowa-
nia tego papieru w warsztacie graficznym. W jednym z nich, opublikowanym
w 1914 roku®?, jako wielkq zalete wymieniono zwartg, aksamitng powierzchnie
odznaczajaca sie lekkim polyskiem. Kolor nadawany przez producentéw uznano
za nietrwaly, co uwidacznialo sie w postaci przebarwien powstajacych pod
wplywem ciagtego wystawienia na dziatanie §wiatla. Do wykonywania odbitek
polecano gatunki o wiekszej gramaturze. Przekazano, ze cho¢ niektérzy graficy
wyrazali negatywna opinie o japonskim welinie, to Zrédet niepochlebnych ocen
nalezalo upatrywa¢ w niczym niepopartych uprzedzeniach oraz braku facho-
wej wiedzy z zakresu prawidlowego uzytkowania. Welin japonski polecano do
sporzadzania odbitek prébnych, poniewaz bardziej niz jakikolwiek inny papier
dawat mozliwo$¢ oceny stanu pracy i jako$ci przygotowanej ptyty®. Aby uzyskac
druk o doskonalej jakosci, niezbedne bylo jego wstepne przygotowanie. Przed
uzyciem arkusze nalezato namoczy¢ w duzej ilo§ci wody przez noc, a najlepiej
przez cala dobe. Nastepnie nalezalo ulozy¢ je naprzemiennie pomiedzy duzymi,
suchymi bibutami, przycia¢ do jednakowego rozmiaru i pozostawi¢ pod naci-
skiem na okolo godzine przed rozpoczeciem druku. Usuniecie niepozadanego
w tym przypadku zbyt silnego przeklejenia - przez plukanie i odprowadzenie

nadmiaru wilgoci dzieki przektadkom z bibul - umozliwialo otrzymanie pa-

67 Tamze, s. 53.
68 E.H. Reed, Etching A Practical Treatise, London-New York 1914, s. 75.
69 Tamze, s. 75.
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pieru o odpowiednich wtasciwosciach?. Pozostawienie nadmiaru kleju zwykle
skutkowato przywarciem welinu do powierzchni plyty podczas odbijania kom-
pozycji, w wyniku czego drobne wtbékna odrywaly sie od lica, powodujac jego
miejscowe uszkodzenie’'. Odpowiednio nawilzony papier stawat sie bardzo
miekki i wchodzit w drobne linie matrycy na podobienistwo wosku. Uzyskanie
dobrych rezultatéw wymagato duzego do$wiadczenia z powodu zréznicowa-
nia jako$ci wéréd welinéw japonskich oraz ich stopnia przeklejenia. Nadany
w produkcji polysk ulegal zmniejszeniu po przeptukaniu w wodzie, ale charak-
terystyczna jedwabisto$¢ widkien wcigz nadawata odbitce niezwykle pozadana
Swietlisto$¢. Welin japonski posiadal zwykle silniejsze wygtadzenie po jednej
stronie niz po drugiej. R6znice mozna bylo zauwazy¢, trzymajac wilgotny ar-
kusz tak, aby $wiatto odbijajac sie od jej powierzchni - padato w kierunku oczu
patrzacego’?. Usuwanie §ladéw zabrudzen na welinie wymagato duzej wprawy.
Uzycie gumki powodowalo naruszenie widkien na powierzchni, poglebiajace
sie w miare kontynuowania pocierania”.

Temat kyokushi poruszyt w swoim podreczniku brytyjski grafik Ernest
Stephen Lumsden. Wér6d dostepnych na rynku papieréw japonskich za naj-
lepszy do wklestodrukéw zostal uznany papier torinoko, ktéry doréwnywat
wytrzymalo$cia welinowi zwierzecemu. W przeciwienistwie do papieru héasho,
nie posiadat on §laddéw sita, odznaczat sie rbwnomierna i gtadka tekstura na
calej powierzchni i glebokim tonem. Szczegélnie piekne w opinii autora byty
arkusze o ciemniejszym zlocisto-z6ltawym odcieniu, ktére - wedtug krazacych
w Srodowisku artystéw poglosek - mialy ulega¢ zmianom kolorystycznym pod
wplywem diugotrwalego wystawienia na dzialanie silnego $wiatla. Lumsden
nigdy nie zaobserwowal wystapienia tego zjawiska na posiadanych odbitkach,

wiszacych od lat w jego mieszkaniu. Opisywany papier byl znacznie drozszy od

70 Tamze, s. 133.
71 Tamze, s. 134.
72 Tamze, s. 135.

73 Tamze, s. 142.
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Fot. 7.

Przyktady prac graficznych wykonanych

na papierze torinoko (A): Rembrandt van Rijn,
Jan Asselijn z ok. 1647 roku (akwaforta, sucha
igta, rytowanie), wtasnosé BNF, https://
gallica.bnffr/ark:/12148/btvib105234218.
r=Asselyn%20Rembrandt?rk=21459;2 i na
welinie japoAskim: (B) Victor Emile Prouvé,
L’Opium z 1894 roku (litografia barwna,
kredka i pedzlem, gofraz), (C) Antonio de la
Gandara, Femme Assise z 1894 roku (litogra-
fia), (D) Konstanty Brandel, Ekslibris Konstan-
tego Lorentza z 1923 roku (drzeworyt), (E) Louis
Legrand, De la barre z 1893 roku (akwatinta;
akwaforta; odprysk; sucha igta), fot. (B)-(D)
wiasnosé MNK; domena publiczna
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hasho i minogami™. Nawet przed katastrofalnym trzesieniem ziemi’® papiery
te byly trudno dostepne i sprzedawane po absurdalnie wysokich cenach. Je-
dynym znanym autorowi przedsiebiorstwem, ktére importowato torinoko do
Wielkiej Brytanii, byla sp6tka panéw Crompton z Queenhithe, Upper Thames
Street w Londynie, ale nawet i ona zaprzestala jego sprowadzania jeszcze przed
wspomniang katastrofg”®.

Wérod uzytkownikéw japonskiego welinu znaleZli sie najwybitniejsi tworcy
uprawiajacy grafike autorska: James McNeill Whistler, Pierre Bonnard, Henri
Fantin-Latour, Edouard Manet, Edouard Vaillard, Edgar Degas, Camille Pis-
sarro, Pablo Picasso. Whistler osobiscie angazowat sie w wyszukiwanie papie-
réw do odbijania swoich prac, aby osiagna¢ pozadane efekty wizualne. Welin
japonski, o ktérym napisal, Ze jest ,,naprawde wspanialy”, nalezat do najbardziej
ulubionych przez artyste papieréw orientalnych. Preferowat on grube arkusze
o zlocistym zabarwieniu”. Mimo pewnych zastrzezen autoréw podrecznikéw
technologicznych, kyokushi okazywatl sie czesto bardzo uniwersalnym pod-
lozem, a jego zastosowanie zalezalo od indywidualnych preferencji danego
twércy. Jako przykiad mozna poda¢ osobe Edgara Degasa, ktéry na ogét nie
uzywal tego samego rodzaju papieru do technik trawionych i do litografii. Jeden
znielicznych wyjatkéw w jego spusciznie stanowi litografia Three Nude Dancers

at Rest, ktora zostata wydrukowana na welinie japonskim, bardzo podobnym

74 Minogami IR - ogélna nazwa japonskiego papieru czerpanego produkowanego w Mino
(prefektura Gifu), jednym z najwazniejszych regionéw papierniczych w Japonii.

75 Mowa tu o wielkim trzesieniu ziemi w Kanto z dnia 1 wrze$nia 1923 roku.

76 Ernest Stephen Lumsden (1883-1948) byl wybitnym malarzem, znanym rytownikiem
i autorytetem w dziedzinie akwaforty. E. S. Lumsden, The Art of Etching, a Complete & Fully
Hllustrated Description of Etching, Drypoint, Soft-ground Etching, Aquatint & Their Allied Arts,
Together with Technical Notes Upon Their Own Work by Many of the Leading Etchers of the
Present Time, Philadelphia 1925, s. 142-142.

77 H. K. Stratis, Whistler’s Papers: Their Appearance, Selection and Use, w: The Litographs of
James McNeill Whistler, vol. 2: Correspondence and Technical Studies, red. N. Smale, Chicago

1998, s. 303.
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do zastosowanego w trzech odbitkach ostatniego stanu akwaforty The Engra-
ver Joseph Tourny. Poniewaz te dwa procesy drukowania sa zasadniczo rézne,
naturalnie maja nieco odmienne wymagania co do papieru. Papier do technik
trawionych musi by¢ wystarczajaco miekki, aby mozna go bylo wcisnaé we wgte-
bienia w metalowej plycie, w przeciwnym razie nastapi niepeine lub nieréw-
nomierne przeniesienie farby. Z tego powodu do wklestodruku, jak wczeéniej
wspomniano, preferowano papier o niewielkim stopniu zaklejania lub pozba-
wiony kleju. Uzywany przez Degasa japonski welin ma zwykle kolor od jasnej
ochry do pozéikiej kosci stoniowej. Stanowi szczegdblnie gladki, stosunkowo
gruby rodzaj, ktéry mozna pomyli¢ z zachodnim papierem maszynowym, ale
jest od niego nieco bardziej miekki, chlonny i ma charakterystyczny delikatny
potysk”. Na podstawie przegladu kolekcji prac graficznych zgromadzonych
w zbiorach Muzeum Narodowego w Krakowie mozna stwierdzi¢, ze kyokushi
znalazlto zastosowanie we wszystkich rodzajach technik: od wypuktodruku, ty-
pografii, ptaskodruku po wklestodruk. Jedyne ograniczenie uzycia stanowit jego
wysoki koszt i niedobér na rynku. Powodowato to, iz oferowane przez wydawcéow
odbitki i edycje drukowane na orientalnych papierach pojawialy sie w cenach
wyzszych w poréwnaniu z dzietami odbijanymi na papierach europejskich.
Przykiady takie podaje Kimberly Schenck’. Wedtug jej ustalen, w 1885 roku
amerykanska hurtownia Janentzky & Weber udostepniata w zblizonych do sie-
bie rozmiarach®® blady, ptowoz6tty papier holenderski Van Geldera w cenie 8
centéw za arkusz, bialy holenderski papier akwafortowy za 12 centéw, indyjski
(lub chinski) za 4 centy. Welin japonski kosztowal odpowiednio 20 centéw za

arkusz oraz 3,5 dolara za libre. Byl prawie dwa razy drozszy od innych japonskich

78 R. L. Perkins, Degas’s Printing Papers, w: Edgar Degas: the Painter as Printmaker, Museum
of Fine Arts, red. S. Welsh Reed, Boston 1984, s. 255-261.

79 K. Schenck, Lure of the Exotic: Asian Papers in Nineteenth-Century French Etching, w:
Printed on Paper, The Techniques, History, and Conservation of Printed Media, red. J. Colbourne,
R. Fishman Snyder, Northumbria University 2009, s. 79, 81.

80 49,5x 63,5 cm (19,5 x 25 cali).
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izachodnich papieréw akwafortowych o poréwnywalnym formacie. W katalogu
71890 roku mozna zaobserwowac, ze nalezno$¢ za kyokushi o wiekszych od po-
przedniego rozmiarach zostala obnizona az o 70%, prawdopodobnie z powodu
zwiekszonej produkgcji i importu. Przypuszczalnie spadek warto$ci tego papieru
byt przej$ciowy i z czasem cena powrécila do poprzedniego poziomu. Innym
przyktadem zalezno$ci ceny egzemplarza ksiazki od rodzaju zastosowanego
papieru w druku jednego wydania jest tom poezji Charlesa Baudelaire’a Kwiaty
zla ze wstepem André Gide’a z 1917 roku, numerowany cyframi arabskimi, ilu-
strowany drzeworytami, opublikowany w nakladzie 760 egzemplarzy. Edycja
skladala sie z 28 egzemplarzy wydrukowanych na welinie japoniskim w cenie
125 frankéw, 30 sztuk na papierze chinskim po 65 frankéw i 692 na papierze
czerpanym z papierni Marais po 25 frankéw®".

Kyokushi polecany byt do druku luksusowych wydawnictw®?. Barwa i spo-
s6b wykonczenia powierzchni podnosily czytelnos¢ i atrakcyjno$¢ uzytej na
tym papierze czcionki drukarskiej. Chociaz wysoka cena uniemozliwiala po-
wszechne i masowe jego wykorzystanie, to sprawdzat sie on w przypadku nisko-
nakladowych niewielkich formatowo ksiazeczek, ulotek i wktadek. Ekskluzywny
charakter kyokushi podkreslit Joseph Lavery w swojej analizie estetycznego
aspektu tworczoéci Oskara Wilde’a, zwracajac uwage na korelacje zamieszczo-
nych opiséw luksusowych ksiazek z materialna forma, jaka przybieralo wydanie
jego tworczo$ci®®. Papier japonski stat sie fizycznym odzwierciedleniem gto-
szonej przez artyste teorii estetyzmu. Powodowal, Ze edycje na nim wykonane,
mimo swojej wysokiej ceny, nie wymagaly od wydawcy zadnego krzykliwego

tekstu reklamowego®*. Najkosztowniejszymi i najcenniejszymi wydaniami teks-

81 M. E. Vandérem, Baudelaire, Causeries frangaises, ,Supplément a la Bibliographie de la
France” avril 1923, s. 235.

82 M. W. Cassmore, Printing papers, ,The Business Educator” March 1908, vol. XIII, nr VIJ, s. 25.
83 J. Lavery, Remote Proximities: Aesthetics, Orientalism, and the Intimate Life of Japanese
Objects, ,ELH” winter 2016, vol. 83, nr 4, s. 1159-1183.

84 Przykladem takim jest anons wydania Portretu Doriana Greya: ,Limitowana edycja pie-

ciuset egzemplarzy na najwyzszej jakosci welinie angielskim, wydrukowana czcionka Grasset
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téw Wilde’a staly sie egzemplarze wydrukowane na japonskim welinie. Byty
one zazwyczaj numerowane, czasami sygnowane przez autora i na ogét ofero-
wane w cenie dwdch gwinei. Ksiazki takie dawaly czytelnikowi podczas lektury
przyjemno$¢ przeniesienia sie wyobraznia do opisywanej zmystowej scenerii.
Posiadanie kosztownego druku wydanego w ograniczonym nakladzie stano-
wito oznake prestizu®.

Powszechne uzycie kyokushi w drukach artystycznych obserwujemy do lat
30. XX wieku. W okresie powojennym papier stal sie znacznie rzadszy w Euro-

pie z uwagi na drastyczny spadek jego produkcji.

Whioski koficowe

Papier kyokushi, bedacy rodzajem torinoko, zostal po raz pierwszy wyproduko-
wany w okresie Meiji w agendzie Ministerstwa Finanséw Japonii Insatsu-kyoku,
do druku banknotéw i papieréw warto$ciowych. Wytwarzano go z wiékien mit-
sumaty poddawanych roztwarzaniu w sodzie kalcynowanej lub kaustycznej oraz
chemicznemu bieleniu w podchlorynie sodu. Proces taki pozwalal na otrzyma-
nie réwnomiernie rozczynionej masy wtoknistej o zabarwieniu, ktére mozna
bylo §cisle kontrolowaé. Arkusze czerpano recznie metoda tamezuki, zar6wno
formami z sitami z siatki metalowej, jak i bambusowymi, przez ich kilkukrotne
zanurzenie, co umozliwialo uzyskanie odpowiedniej grubosci. Aby unikna¢
problemoéw z ich rozdzielaniem po odci$nieciu wody, kazdy z nich przekta-
dano kawalkiem tkaniny. Suszenie odbywalo sie w ogrzewanych pomieszcze-
niach przy naprezeniu na drewniane ramy, co powodowalo, Ze papier posia-
dat duza stabilno$¢ wymiarowa. Koncowym etapem prac bylo kalandrowanie

w celu nadania powierzchni niezbednej gtadkosci i lekkiego potysku. Dzieki

w kolorach czerwonym i czarnym’, stanowigcy kontrast do bardziej surowej i lakonicznej
w stowa reklamy drozszej propozycji: ,Pie¢dziesiat egzemplarzy na japonskim papierze”
]. Lavery, Remote Proximities..., wyd. cyt., s. 1175.

85 Tamze.
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transferowi metod wytwarzania kyokushi opracowanych przez Insatsu-kyoku,
produkcje tego papieru podjely zaklady zlokalizowane w prowincjach Fukui
i Shizuoka. W Europie po raz pierwszy zostal zaprezentowany na Swiatowej
Wystawie w Paryzu w 1878 roku. Dzieki sprawnie przeprowadzonej akcji rekla-
mowej oraz znakomitym wla$ciwos$ciom kyokushi, takim jak wysoka odpornos¢,
stabilno$¢ wymiarowa, gtadko$¢ i walory estetyczne, papier ten szybko zyskat
popularno$¢ wéréd zachodnich odbiorcéw, stajac sie wiodacym japoniskim
produktem eksportowym. Mimo wysokiej ceny cieszyt sie wielka popularnos-
cig w §rodowiskach artystycznych i byt chetnie uzywany przez grafikéw i edyto-
réw. Poczatek XX wieku przyniést szereg modyfikacji w sposobie wytwarzania
kyokushi. W coraz wiekszym stopniu wprowadzano mechanizacje, co pozwa-
lalo na zwiekszenie wydajnos$ci. Zredukowanie obszaréw upraw tradycyjnych
japonskich roélin dtugowtéknistych wymusito na producentach zmiany sktadu
wldknistego, skutkujac dodawaniem do mitsumaty drzewnej masy celulozowej
i konopi manilskich. Postepujaca biurokratyzacja i militaryzacja Japonii spowo-
dowaly zwiekszenie zapotrzebowania na kyokushi do uzytku wewnetrznego,
co - wraz z wycofaniem sie Insatsu-kyoku z produkcji dla odbiorcéw zewnetrz-
nych - wywotalo stopniowy spadek eksportu.

Wspdlczesnie kyokushi wytwarzany jest w kilkunastu zakladach zlokalizo-
wanych wokoét miasta Echizen. Uprawa mitsumaty znalazla sie na tak niskim
poziomie, Ze jej zbiory nie sa w stanie zaspokoi¢ zapotrzebowania wytwérni
japonskich pieniedzy. Obecne banknoty w swoim skladzie zawieraja 60% tej ro-
$liny i 40% konopi manilskich. Tradycyjny zéttawy kolor uzyskiwany jest dzieki
dodawaniu do masy barwnika.

To, co przypomina nam o dawnej §wietnoéci kyokushi, to prace graficzne
i ksiazki na nim wykonane. Ogladajac prace powstale na ré6znego rodzaju pa-
pierach, mozemy podziwiac¢ jego walory estetyczne wzbogacajace $rodki uzyte
przez artystow. Zdajac sobie sprawe, Ze temat powinien by¢ rozwiniety o prak-
tyczne omoéwienie cech papieru kyokushi na konkretnych przyktadach ze zbio-
réw muzealnych, wydaje sie uzasadnione, aby kontynuowa¢ go w planowane;j

przez autorke kolejnej czesci.

83
Japonski papier drukowy kyokushi - historia i metody produkcji



notes 272025
konserwatorski

Bibliografia i netografia

Zrédta z internetu: [dostep 19.11.2025]:

http://www.woodblock.com/encyclopedia/entries/o11_o7/011_o7.html Yoshida Hiroshi,
Japanese Wood-Block Printing, Sanseido, Tokio 1939

https://echizen-washi.com/en/bespoke_tag/type/kyokushi

https://note.com/study_of_washi/n/n33fgba87ebf2

Zrédta drukowane:

[ed. Nanjo-gun kyoiku-ka], Fukui ken Nanjo-gun-shi, Takefu 1934.

[6ji seishi kabushiki gaisha], Mitsumata oyobi mitsumatashi ko, Tokyo 1940.

[P.Wm.], O fabrykacji papieru japoriskiego, ,Rynek Papierniczy” 1927, R. 1, nr 2, s. 4.

Arcouét N., Le Papier «Japon», ,Bulletin commercial d’Extréme-Orient. Organe officiel
de la Chambre de commerce francaise de Chine” 1929, s. 360-361.

B. a., Civil Affairs Handbook, Japan Prefectural Studies Fukui Ken, ,,War Department
Pamphlet’, nr 31 (385), Washington 1945.

B. a., Fabrication du Papier au Japon, ,Revue de la papeterie francaise et étrangere” 1913,
vol. 40, nr 2, 5. 187-189.

B. a., Japanese Paper Mills, ,Paper Trade Journal” 1907, vol. 44, nr 25, s. 54.

B. a., Shidzuoka Prefecture, Japan: its Products & Resources. Specially Prepared for the
Universal Exposition, St. Louis, U.S.A., Shidzuoka Prefectural Government, 1904.

B. a. The Exhibition of the Empire of Japan, Official Catalogue, International Exposition
St. Louis 1904.

B. a., Trade personals ,Paper Trade Journal” 1904, vol. 39, nr 8, s. 17.

B. a., Zappo. Tesuki-ho no enkaku oyobi nihon-shi no genkyé, ,, The Journal of the Society
of Chemical Industry” 1902, vol. 5, nr 11, s. 906-916.

Barrett Timothy, Japanese Papermaking: Traditions, Tools, and Techniques, New York
1983.

Cassmore Melvin W., Printing Papers, ,The Business Educator” March 1908, vol. XIII,
nr VII, s. 25.

Chattock Richard Samuel, Practical Notes on Etching, London 1883.

84

Ewa Sobiczewska



notes 272025
konserwatorski

Dwan Antoinette, A Method for Examining and Classifying Japanese Papers Used by Artists
in the Late Nineteenth Century: The Prints of James Abbott McNeill Whistler, ,,Studies
in the History of Art” 1993, vol. 41, s. 105-131.

Enomae Toshiharu, Hotate Michihisa, Han Yoon-Hee, History, Analysis and Database
of Traditionally-Handmade Japanese Paper, First China-Japan-Korea Symposium on
Papermaking History, Nov. 11, 2009, Fuyang, Zhejiang, China, s. 1-6.

Halasa Grazyna, Grafiki Rembrandta. Oryginal, kopia, pézna odbitki, Muzeum Naro-
dowe w Poznaniu, 2009.

Hamerton Philip Gilbert, Etching and Etchers, London 1868.

Harris Lilian 1., Japanese Paper, , The Inland Printer” October 1909, vol. 44, nr 1, s. 67-69.

Hoshi Hajime, Handbook of Japan and Japanese Exhibits at World’s fair, St. Louis 1904.

Hughes Sukey, Washi, the World of Japanese Paper, Tokyo 1978.

Hunter Dard, Papermaking Pilgrimage to Japan, Korea and China, New York 1936.

Hunter Dard, Papermaking: the History and Technique of an Ancient Craft, New York 1978.

Kirizaka Miko, Suzuki Eiji, Hon no shiifuku ni okeru washi no riyo ni tsuite: 19970 - Nendai
izen no obei no jokyo, ,Bunkazai jouhougaku kenkyuu. Journal of Cultural Property
Studies Information” 2012, nr 9, s. 12-13.

Lavery Joseph, Remote Proximities: Aesthetics, Orientalism, and the Intimate Life of Ja-
panese Objects, ,ELH” winter 2016, vol. 83, nr 4, s. 1159-1183.

Lumsden Ernest S., The Art of Etching, a Complete & Fully Illustrated Description of Etching,
Drypoint, Soft-ground Etching, Aquatint & their Allied Arts, Together with Technical
Notes Upon their Own Work by Many of the Leading Etchers of the Present Time, Phi-
ladelphia 1925.

Maematsu Rokurd, Kahei Motoki, Takeo Uda, Suruga-hanshi to Iyo kairyo-hanshi, washi
seizo ni kansuru kenkyi dai 8-pé, ,Japan Tappi Journal” 1965, vol. 19, nr 2, s. 83-88.

Maematsu Rokurd, Studies on the Manufacture of Wagami (Part 4), Concerning Kairyo
hanshi, ,Japan Tappi Journal” 1956, vol. 10, nr 11, S. 620-625.

Morenus Linda Stiber, Joseph Pennell and the Art of Transfer Lithography, ,Print Quar-
terly” September 2004, vol. 21, nr 3, s. 248-265.

Murakami Yayoi, Endo Yasunori, The Introduction of the Technological Knowledge of Sizing
to the Japanese Paper Manufacturing in the Middle of the Meiji Era: An Examination of

85
Japonski papier drukowy kyokushi - historia i metody produkcji



notes 272025
konserwatorski

the Meaning from the View Point of Industrial History, ,Journal of Forest Economics”
2008, vol. 54, nr 1, s. 70-78.

Muto Naoichi, The History of Currency Paper Manufacturing in Japan - Part 2: Domestic
Manufacturing of Currency Paper Based on Washi Technology, ,Japanese Journal of
Paper Technology” 2017, vol. 60, nr 7, s. 69-73. (tekst w jez. japoniskim)

Nishizawa Iwata, Japan in the Taisho Era. In Commemoration of the Enthronement,
Tokyo 1917.

Obata Tokio, Tesukiwashi sangyo ni okeru hikatokage, ,Kindai Nippon no S6z6shi” 2012,
vol. 14, s. 20-34.

Perkins Roy L., Degas’s Printing Papers, w: Edgar Degas: the Painter as Printmaker, red. Sue
Welsh Reed, Museum of Fine Arts, Boston 1984, s. 255-261.

Reed Earl Howell, Etching A Practical Treatise, London & New York 1914.

Schenck Kimberly, Lure of the Exotic: Asian Papers in Nineteenth-Century French Etching,
w: Printed on Paper, The Techniques, History, and Conservation of Printed Media,
red. Jane Colbourne, Reba Fishman Snyder, Northumbria University 2009.

Schenck Kimberly, Matisse’s Maquette for Poesies de Stephane Mallarme, ,,Studies in Con-
servation” 2002, vol. 47, nr 2, s. 15.

Stevens Richard Tracy, The Art of Paper Making In Japan, Privately Printed Edition Limi-
ted to 500 Copies on Japan Vellum, New York 1909.

Stijnman Ad, Engraving and Etching 1400-2000, London 2012.

Stratis Harriet K., Whistler’s Papers: Their Appearance, Selection, And Use, w: The Lit-
hographs of James McNeill Whistler, vol. 2: Correspondence and Technical Studies,
red. Nicholas Smale, Chicago 1998, s. 298-304.

Thompson Julia, Essay: Stieglitz’s portfolios and other published photographs, w: Sarah
Greenough, Alfred Stieglitz: the key set: the Alfred Stieglitz collection of photographs,
vol. 2, New York 2002.

Tsujioka Shogo, Echizen washi ni okeru kindai-ka to kojo no kosei, ,Kyoto sentan kagaku
daigaku Jinbungakubu gakusei ronbun-shi” 2022, nr 21, s. 75-87.

Vandérem M. Fernand, Baudelaire, Causeries frangaises, ,Supplément a la Bibliographie

de la France” Avril 1923, s. 235.

86

Ewa Sobiczewska


https://archive.org/search.php?query=creator%3A%22Reed%2C+Sue+Welsh%22
https://archive.org/search.php?query=creator%3A%22Reed%2C+Sue+Welsh%22
https://archive.org/search.php?query=date:1984



